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Meghatarozas

A tuzzomanc

- VvOorosrez- vagy vaslemezre égetett
specialis szilikat tartalmu festek

- szilikatok /testanyag/, fémoxidok
/szinanyag/ és adaléekanyagok vizes
diszperzioja
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A technika eredete

Az elsé probalkozasok megrepedt,
torott és elcsorbult féldragakovek ujra
felhasznalasara iranyultak. Mikor a
sokadjara befoglalt k6 darabok még
tovabb tortek, a kovek porlasztasaval
probalkoztak.

i.e. 4000 - Azsiai népek elsé leletei

i.e. 2500 - Okori egyiptomi elsé leletek

I.e. 1600 — Gordg technikai ujitasok
els6 rekeszzomancok

i.e. 400 — Rémai emlékek

beagyazott zomanc
technika, Romai
rekeszzomanc

i.u. 100-1200 — Bizanci mihelyek

zomancozas es otvosseg
fénykora

Magyarorszag — 1500 korul magyar
sordonyzomanc
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Zomancok besorolasa

Minoseég szerint Felhasznalas szerint
— |Szap zomanc —\Vorosréz lemezre
— Vaslemezre
— Ekszer zomanc —\Vorosrez lemezre
— Arany, ezust,
otvozetek

— Miniatura zomanc
—lszapzomanc

alapra
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Eloallitas

» SI02 + fémoxidok + adalékanyagok
» Samott kemenceben keverve kiegetik
* Vizbe folyatva gyors hilés hatasara széttorik

* Tovabbi Orles es porlasztas
— Ekszerzomanc nagyobb darabokra 8rélve
— Iszap zomanc ipari orlessel finom porra zuzva
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A technikarol altalaban

* Megfelelo sUrUsegre bekeverjuk a festéket

 Femtiszta zsirtalan feluletre ecsettel felvisszuk

* Teljesen kiszaritjuk 100 — 250 °C kornyekén

» Kiegetes /iszap- 870°C, ékszer- alacsonyabb/
— Szinek szerint érzeékenység: alacsony hon készul
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Ekszerzomanc

« Kezzel orolt, nagyobb darabok adjak az opalos
hatast

* Porszorassal és nagyobb darabokkal
marvanyos hatast érhetunk el

» Atlatszé zomanc, egymason athatasbol
kialakulo szinek
— Tranzlucid / Atlatszo
— Opalos / Félfedod
— Opak / Fedb zomanc
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Iszapzomanc

1950-es evek oOta elterjedt ipai alkalmazasban
* Mindig atlatszatlan
Finom porszeru szarazon is
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Miniatura zomanc

» Vizfestek szeru

« Keves testanyag

« Aquarell szer( viselkedeés

« Altaldban vilagos alapra festve
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Felhordasi modok I. - Iszap

Festés

Kontrazomanc
Front festése
Szaritas
Kemence
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Karcolas/sgrafitto
Festett felnordas
Szaritas
Szarazon karcolas

Voroses fekete feleges
marad



Felhordasi modok Il. - Iszap

Sablonozas Fujas
« Festéssel vagy szarazon,  Kompresszorral
porallagu szorassal « Fuvocsével
* (fog)Kefevel elvetel + Atmenetes felliletek
« Egetésnel megfolyhat ha tul kialakitasara alkalmas
vastag :
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Felhordasi modok lll. - Ekszer

Rekeszzomanc
. Atlatszo alapozas mindig kell

 Rekeszek besullyednek az
alapba, nem kell kulon
rogzites

* Rekeszek fajtai
— Sima (hengerelt)
— Sodort — magyar technika
— Filigran- és a jour zomanc
— Huzal (nincs hengerlés)
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Beagyazott zomanc
« Beagyazott:

— Bevésett mintak kitoltése
zomanccal

« Sullyesztett zomanc:
— Feluletbe sullyesztett rekeszek
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